Плуг для мотоблока своими руками
Плуг для мотоблока своими руками является универсальным инструментом, при помощи которого проделывают множество видов сельскохозяйственных работ (скашивание, посадка, корчевание, жатва, сажание, взрыхление и много других). К решению вопроса, что лучше приобрести,  плуг или же сделать его собственноручно, нужно подходить с особой серьёзностью.
Существует несколько категорий плугов:  однокорпусные, оборотные, роторные, каждый из которых имеет свой определённый механизм.
Однокорпусный плуг
Классический вариант для сооружения плуга собственноручно – это однокорпусный вид, который идеально подойдет для новичков, не имеющих особого опыта. Данный инструмент выделяется простым механизмом и имеет множество чертежей его трансформации. Конструирование данной модели будет лёгким и не повлечёт за собой особых усложнений. Также для её реализации не требуются специальные приспособления. В полной мере станут приемлемыми те, которые имеются в хозяйстве.
Чертежи плуга для мотоблока собственноручно
Осведомлённость людей, делающих данную конструкцию говорит о том, что прежде всего нужен съёмный сошник плуга для затачивания инструмента перед работой. Прочная сталь 9ХС – идеальный предмет для приготовления разрезающей части, который применяют на диски циркулярных пил. Сталь 45 также подойдёт, если её закалить до твёрдости HRC 50-55. Сталь, которая не подлежит  закалке, к примеру Ст.5, также возможно применить для сельхозработ на территории. Для этого нужно наточить часть студёного лемеха, предварительно отбив её в мастерской.
Отвал для плуга мотоблока
Существует три способа сооружения отвала.
1. Рабочей площади отвала необходимо придать конфигурацию цилиндра, чего легко добиться посредством листогибочных вальцов. Для этого из листовой стали 3-4 мм толщиной с помощью сварки или ножниц вырезают заготовку, под углом 20°-23° подают на вальцы, изгибают и делают нужную конфигурацию посредством молота по образцу.
Чертёж отвала плуга из стального листа
2. Вам подойдёт труба из стали диаметром 550-600 мм с толщиной стенки 4-5 мм. Образец выполняется из прочной бумаги и прилагается к трубе так, чтобы низ шаблона отвала составлял с образующей цилиндрической трубы угол 20-23°. 
Линия отвала чертится мелом, после чего он извлекается сваркой и оттачивается наждачным камнем. Если нужно, форму действующего органа для плуга изготавливают молотом по образцу.
3. Наиболее кропотливый способ приобретения отвала – это нагрев его заготовки, которую изгибают по трафарету, для чего подойдёт отвал от любого плуга. 
В качестве корпуса послужит листовая сталь 3-Ст.10 3 мм толщиной. Приорететнее сначала сделать части плуга из прочной бумаги, склеить их между собой, придерживаясь определенных углов. Таким образом, угл альфа на разных частях инструмента составит от 25° до 130°, а угл гамма от 42° до 50°. Если вы удовлетворены всеми характеристиками картонной модели, уверенно приступайте к работе с металлом.
Сборка плуга 
Сошник водружается на вспомагательный лист и приделывается к нему точечно с обеих боков, используя клинья под углом α0=25°. Сошник плуга соприкасается с боковым щитком стойки вертикально так, чтобы его край заходил за край сошника на 5-8 мм, причём боковой щиток должен быть выше вспомагательного листа на 6-10 мм, не мешая свободной резке поверхности лемеху. Щиток в свою очередь приваривается к сошнику и вспомагательному листу. Далее прикладывается отвал к сошнику как можно плотнее, не оставляя отверстий, образовав одно целое плоскостей. Угол между верхней границей отвала и ножом сошника равен (γmax − γ0) = 6-8°.
Крепление лемеха плуга
В случае несоответствия углов либо площадей, отвал доделывается с помощью молота. После монтировки отвала к сошнику, с задней стороны его прихватывают сваркой как к  сошнику, так и к боковому щитку, который приваривается с трамплином основания вмете с углами для лемеха и распорной планкой.
Инструмент тщательно осматривается и основательно варится, отделив зубилов вспомагательный лист. Углы сошника кардинально свариваются с основой. Далее чистятся швы и шлифуются площади отвала и сошника.
Установка плуга на мотоблок
Приготовьте мотоблок и утановите плуг на него перед его регулировкой. Для тестирования инструмента смените колеса с резиновыми покрышками на грунтозацепные из стали, что значительно позволит снизить буксование из-за противодействия земли при активизации плуга.
Присоедените плуг мотоблока к навесному приспособлению, при этом затяните укрепляющие  гайки не до конца, давая возможность настраиванию агрегата. Далее зафиксируйте его к крепежной серьге мотоблока посредством двух штырей из стали. Теперь приспособление готово к эксплуатации.
Подведём итоги. 
Прежде чем изобретать данный инструмент, убедитесь в своей компетентности и умении, ведь в противном случае, Вы рискуете поранить себя и находящихся рядом людей. Убедитесь в безопасности самодельного плуга и примите правильное решение в его приобретении, ведь искалеченные органы и потраченные нервы обойдутся значительно дороже, чем приобретение уже готового плуга.

